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ｉｓ ｅｑｕａｌ ｔｏ，ｏｒ ｌｅｓｓ ｔｈａｎ，ｔｈｅ ｅｃｏｎｏｍｉｃ ｌｏｓｓ
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ｍｏｕｎｔ ｉｓ ２４． ０ｋｇ ｉｎ Ｎｏ． １５ ｂａｒｎ． Ａｆｔｅｒ ｔｈｅ ｒｅ
ｌｅａｓｅｄ ｇａｓ ｄｉｆｆｕｓｅｄ ａｗａｙ，ｔｈｅ ｒａｔｅ ｏｆ ｍｏｒｔａｌｉｔｙ ｉｎ
ｓａｍｐｌｅｓ ｔａｋｅｎ ｆｒｏｍ ａｌｌ ｓａｍｐｌｉｎｇ ｐｏｉｎｔｓ ｗａｓ
１００％ ｂｏｔｈ ｉｎ Ｎｏ． １３ ａｎｄ Ｎｏ． １５ ｂａｒｎｓ． Ｔｈｅｒｅ
ｗｅｒｅ ｎｏ ｌｉｖｅ ｐｅｓｔｓ ｐｒｅｓｅｎｔ ｉｎ ｓａｍｐｌｅｓ ｔａｋｅｎ ｏｎｅ
ｍｏｎｔｈ ｌａｔｅｒ．

Ｆｉｇ． １ ＰＨ３ ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ ｄｕｒｉｎｇ
ａ ’ｓｐｏｔ’ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ

Ｆｉｇ． ２ ＰＨ３ ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ ｉｎ Ｎｏ． １５ ｂａｒｎ

Ｆｉｇ． ３ ＰＨ３ ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ ｉｎ Ｎｏ． １３ ｂａｒｎ

Ｔｈｅ ｍａｉｎ ｆｉｎｄｉｎｇｓ ｗｅｒｅ：
·　 Ｆｏｒ ｔｈｅ ｓｐｏｔ ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ（Ｆｉｇ． １），ｔｈｅ

ｐｅｒｉｏｄ ｏｆ ｅｘｐｏｓｕｒｅ ａｔ ａ ＰＨ３ ｃｏｎｃｅｎ
ｔｒａｔｉｏｎ ｏｆ ２００ ｍＬ ／ ｍ３ ｍｕｓｔ ｂｅ ｇｒｅａｔｅｒ
ｔｈａｎ ２０ ｄａｙｓ ｔｏ ｃｏｎｔｒｏｌ ｐｅｓｔｓ．

·　 Ｆｏｒ ｗｈｏｌｅ ｓｔｏｒｅ ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ ｏｆ Ｎｏ． １５
ｂａｒｎ（Ｆｉｇ． ２），ｔｈｅ ｐｅｒｉｏｄ ｏｆ ｅｘｐｏｓｕｒｅ
ａｔ ａ ＰＨ３ ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ ｏｆ １５０ ｍＬ ／ ｍ

３

ｍｕｓｔ ｂｅ ｍｏｒｅ ｔｈａｎ ２３ ｄａｙｓ ｂｙ ｒｅｐｌｅｎ
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